附件1

出口罐头检验和监管工作规定

为贯彻执行《中华人民共和国进出口商品检验法》、《中华人民共和国食品卫生法（试行）》及《中华人民共和国出口食品卫生管理办法》等有关规定，加强出口罐头检验工作，保证出口罐头质量，促进对外经济贸易和出口罐头工业的发展，制定本检验和监管工作规定。

一、检验依据

1. 按国家标准、行业标准进行检验。如无上述标准，按企业标准进行检验。

2. 合同或信用证中有明确品质规定及检验方法规定的，按合同或信用证进行检验。

3. 按国家商检部门或会同有关单位联合下达的有关规定进行检验。

4. 属于安全卫生质量项目，进口国有特殊要求者，应按进口国卫生当局有关规定进行检验。经营部门应提供国外有关规定。

二、检验

（一）检验方式

抽验:商检机构受理检验以后，自行抽样进行感官、商业无菌等项目检验。

自验:商检机构受理检验以后，自行抽样进行全项目检验。

出口罐头加工厂按罐头厂分类标准分为三种类型。一类厂采取抽验方式，抽验率不得少于生产批次的10%;二类厂采取抽验、自验结合方式，其中抽验率不得少于生产批次的30%，自验率不得少于生产批次的20%;三类厂均采取自验方式。

根据罐头厂产品质量情况可酌情采取加严措施，也可调整罐头厂类别，罐头厂分类标准见附件。

（二）检验程序

1. 商检机构应在工厂品质、包装检验合格及经营部门验收合格的基础上接受报验，报验人提供有关单证及表格。

2. 商检机构检验前，必须审核申报单、厂检合格单、经营部门验收证明，肉禽类原料兽医证明、封口、杀菌、冷却水余氯等检测记录和废次品分析表等。

2.1 单证、表格、记录不全或单证、表格、记录不真实，商检机构拒绝检验。

2.2 凡发现罐头胖听、漏听数超过03%，商检机构拒绝检验。

若工厂查明原因，并对该产品进行适当延长保温或常温处理。经此处理，罐头胖听、漏听数超过0.1%时，该批产品商检机构不得再接受报验。

3. 取样:按国家现行标准或有关标准执行，对质量不稳定的产品可加严抽样并抽取适量样品备查。

4. 检验项目及方法:现行国家标准、行业标准及合同或信用证中规定的检验项目和方法及商检部门认可的方法。

5. 检验结果评定

5. 1经检验各项指标合格者，签发商检合格单证。

5. 2经检验发现属于安全卫生质量问题，如内容物有异味、酸败、变质、恶性杂质，罐内壁腐蚀严重，腐蚀污染内容物，非商业无菌、重金属、农残、抗生素和添加剂等超过有关规定等，评定为不合格。不允许复验，签发不合格通知单。

恶性杂质指:蚊、蝇、虫（外来的）、玻璃碎屑、橡胶、塑料、漆片、头发、指甲、金属物及其它污秽物。

6. 检验有效期

6. 1用素铁罐装的肉类、禽类、水产类、蔬菜类、果汁类罐头和用涂料罐装的蕃茄制品类，酸竦菜类罐头等为期4个月;

6. 2用素铁罐装的糖水类，果酱类等为期6个月;

6. 3上述以外使用全涂料罐装或瓶装罐头为期8个月。

检验有效期自产地商检机构品质验讫日期算起。

三、出口查验

出口查验指商检机构在罐头保质期以内对出口罐头在出口前的检验。商检机构接受出口报验时，应审核报验人提供的产地商检机构签发的商检合格换证凭单，合同或信用证等。单证齐全并符合要求方能接受报验。

（一）包装查验

1. 查验方式:按报验批逐批查验、视实际情况采取预验或随报随验方式进行查验。

2. 查验数量:每报验批在1000箱以内者开3箱以上，1001-5000箱开5箱以上，5001-10000箱开8箱以上，10000箱以上每增加3000箱增开1箱，每报验批每生产厂不少于3箱。

如进口国有特殊要求，可按进口国特殊要求执行。

3. 查验项目:箱外品名、规格、批号、箱外唛头等标志是否正确、字迹是否清楚、包装箱是否完好整洁，干燥，有无发霉，标签是否整洁，贴紧，长短和印刷有无差错、印铁有无划伤，罐体有无缺陷等。

4. 查验有效期:一般掌握为2个月，但可视储存条件延长为3个月。

5. 查验结果评定

5. 1经查验包装质量符合规定，可签发商检合格单证。

5. 2包装，商标，罐体霉、瘪、锈等项目不符合有关规定，评定初验不合格，签发不合格通知单，允许返工整理一次。

5. 3经查验发现有胖听、漏听、假胖听及其它罐体结构严重缺陷罐，其罐数未超过查验数1%，则评定为不合格。允许返工整理一次，经复验仍然发现胖听、漏听、假胖听及其它罐体结构严重缺陷罐，则评定为不合格，不允许再复验。

经查验发现胖听、漏听、假胖听及其它罐体结构严重缺陷罐超过查验数1%，应立即加倍扩大查验，发现仍超过1%，则评定为不合格，不允许复验;不超过1%，则评定为不合格，允许返工整理一次。并存放一或二个月观察而后复验，经复验发现有胖听、漏听、假胖听及其它罐体结构严重缺陷罐评定为不合格，不允许再复验。

5. 4经返工整理的出口罐头，在申请复验时，必须提供详细的返工整理结果报告。

（二）品质检验

品质检验是指对超过检验有效期的出口罐头进行重新抽样开罐检验。

因故不能在生产后马上进行检验的，或发现产品质量不稳定时，商检机构可以酌情缩短检验有效期。

在口岸凡经品质检验合格而不能及时出口的罐头，展期为2个月、超过2个月的须进行抽样，重新检验。

1. 品质检验数量及项目

品质检验抽样数量按每报验批1/5000，每批中每个生产厂抽样罐数不少于3罐。

品质检验项目以感官和安全卫生项目为主，必要时可抽验适量样品备查。

2. 品质检验结果判定

2. 1经品质检验，品质符合有关规定，可评定为合格，签发商检合格单证。

2. 2经品质检验，品质不符合有关规定，按本文“二、检验，（二）检验程序，5检验结果评定”执行。

2. 3凡经品质检验评定不合格的产品，原则上按批次处理。如能分清生产日期或班次的，可按生产日期或班次检验，交按生产日期或班次处理。

四、分工协作

（一）出口罐头经由其它省（市、区）口岸出口，必须有产地商检机构签发的商检合格换证凭单。出口前口岸商检机构按规定进行查验。

（二）各商检机构应加强联系，互通情况。产地商检机构应向口岸商检机构通告出口罐头质量的特殊情况。口岸商检机构应向产地商检机构通告在口岸发现的罐头质量特殊情况，在处理较大数量产品时，应与产地商检机构协商，必要时报国家商检部门备案。

（三）罐头出口前国外有特殊项目要求检验，口岸商检机构应按生产批次抽样检验。

五、监督管理

（一）监督管理内容:

1. 工厂执行《商检法》、《出口食品卫生管理办法》的情况，包括卫生状况、设备条件、工艺技术和管理。检验工作的原始记录，重点是直接影响罐头食品安全卫生质量的关键因素。具体内容见附表（一）、（五）。

2. 对已在国外注册的罐头厂还应按进口国有关卫生法规要求，监督检查工厂执行情况。

（二）做法:

1. 不定期下厂监督检查，下厂时间不少于工厂当月生产日总数的三分之一。

2. 下厂后要深入到生产、检验现场，采取看（现场）、问（情况）、查（记录或留样），必要时还可用召开座谈会等办法了解情况、发现问题。

对经审查过的工厂的有关记录，商检人员应签字。对不符合要求的记录应批注，并提出处理意见。

3. 作好监管记录、监督管理表（一）、（五），每月至少全面填写一次。平时下厂发现严重问题或有明显变化项目也应在相应表栏内填写。

4. 对发现的问题经整理后，填写《监督管理结果通知单》（见附表），及时通知工厂。

（三）问题的处理

按照国家商检局国检监［1992］24号《关于印发<出口肉类、罐头、水产品注册厂问题的检查处理办法>的通知》执行。

六、资料积累和报表

（一）商检机构检验应做好详细检验记录。各项检验记录及实物、照片、录像等应保存三年以上。

（二）建立商品档案:包括各项报表、质量分析报告、国外反映、工作总结、有关会议文件、罐头厂基本情况以及国外有关法规，标准和检测技术等资料。

七、总结报告

（一）各商检机构每半年填报一次质量检验结果汇总表和口岸查验汇总表，于七月底前报国家商检部门。全年汇总填报一次，于次年二月底前报国家商检部门。报表格式见附件。

（二）各商检机构每年至少向国家商检部门上报一次质量分析报告，年度报告于次年二月底前上报。

在检验工作中，发现重大质量问题应随时上报国家商检部门。

（三）对国家商检部门（包括国家商检部门会同其它单位联合）下达的政策性、技术性规定及涉及统一对外等问题，在执行中遇到问题时，必须报请国家商检部门，经同意后方可执行。

出口罐头厂分类标准

一类厂应具有以下条件:

1. 有健全的质量保证体系，能严格监督落实。

2. 罐头厂的质量检验机构有质量否决权，并且能够独立行使职责不受干扰、质量检验机构具有与工作相适应的人员、设备，检验工作规范化。

3. 至少连续三年出口罐头合格率98%以上，连续二次在国家商检部门组织的全国出口罐头检查评比中无不合格（四类产品），并且三年内未发生质量事故。

4. 连续生产出口罐头三年以上。

二类厂应具有以下条件:

1. 较健全的质量保证体系，能监督落实。

2. 罐头厂的质量检验机构能够严格检验把关，检验机构人员、设备与检验工作基本相适应、检验基本规范化。

3. 至少连续三年出口罐头合格率不低于97%，当年在国家商检部门组织的全国出口罐头检查评比中无不合格产品（四类产品），并且三年内无重大质量事故。

4. 连续生产出口罐头三年以上。

三类厂:

已获得商检部门卫生注册证书和批准编号，但未达到一、二类罐头厂条件的罐头厂均为三类厂。

监督管理记录表（一）
	厂名：
	检查日期：

	生产品种、规格、班产量：

	卫生状况

	1. 厂区及周围环境

	2. 厕所

	3. 空罐车间

	4. 原辅材料库（场）

	5. 冷库

	6. 保（常）温库

	7. 成品库

	8. 原辅材料进厂验收。

	9. 其他


领导签字：       检查员：        日期：

监督管理记录表（二）
	实罐车间卫生（每个车间填写一张）

清洁卫生状况_____________________________________________________。
防蝇虫设施是否严密，有无蝇虫_____________________________________。

洗手、鞋、车轮清洗消毒___________________________________________。

穿戴工作服、帽、鞋_______________________________________________。

△有无穿戴工作服、帽走出车间_____________________________________。

△工器具操作台清洗消毒___________________________________________。

△有无竹、木、铁等器具___________________________________________。

有无与生产无关杂物_______________________________________________。

用水是否充足_____________________________________________________。

△空罐清洗_______________________________________________________。

工艺布局是否合理_________________有无积压________________________。

有无同时加工荤素两种以上类别产品_________________________________。

装罐量抽查：罐数______________净重平均误差±_______________________

±___________％，回形物平均误差± _______克、±__________________。

其他：




领导签字：           检查员：

日  期：             日  期：

监督管理记录表（三）

一、空罐密封质量抽查                                     使用封口机台数

	罐号
	罐型
	外观缺陷
	迭接率
	紧密度
	完整率
	焊锡

	1
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	

	罐内壁损伤
	抽查数_____罐，损伤_______罐，占_______％。

	原始记录情况

	停机校车情况


二、实罐密封质量抽查  使用封口机台数

	1
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	

	翻边损伤
	抽查数_____罐，损伤_______罐，占_______％。

	原始记录情况

	停机校车情况


领导签字：           检查员：

日  期：             日  期：

监督管理记录表（四）
	*杀菌  使用立式锅______________台，卧式锅_______________台，其他___________台。

1. 装置是否符合要求 ______________________________________。

2. 杀菌间蒸汽总压___________________________公斤／平方厘米。

3. 操作是否符合要求_______________________________________。

4. 冷却水使用_______水，有无加氯处理______，抽测______号锅（冷却池），余氯量为_____ＰＰＭ。

5. 记录是否符合要求__________。

6. 其他



	保温（常温）处理

	库号
	品种
	堆码是否合理
	有无强制通风
	库  温（℃）

	
	
	
	
	上层
	中层
	下层

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	原始记录情况


领导签字：           检查员：

日  期：             日  期：

监督管理记录表（五）
	厂检项目
	有无厂检结果记录
	抽检项目
	商检抽查结果

	原辅材料
	
	原辅材料
	

	生产用水
	
	生产用水
	

	感官项目
	
	感官项目
	

	理化项目
	
	理化项目
	

	微 生 物
	
	微 生 物
	

	罐体结构
	
	罐体结构
	

	包    装
	
	包    装
	


工艺卫生测检情况
	项    目
	有无厂检结果记录
	商检抽查结果

	工器具带菌情况
	
	

	操作台带菌情况
	
	

	操作手带菌情况
	
	

	半成品带菌情况
	
	

	车间质量事故及其处理情况：




领导签字：           检查员：

日  期：             日  期：

监督管理结果通知单

（一式二联）

	厂名
	
	日期
	

	主要问题
	

	处理意见
	

	厂方意见
	


厂方签字：      检查员：     领导审核：

注：此通知单一式两联，一份交工厂，一份由商检局（处）自留

出口罐头检验结果汇总表
	罐头

类别
	检验
	最终不合格
	不合格原因有涉及数量

	
	批数
	吨数
	批数
	吨数
	A
	B
	C
	D
	E
	F

	
	
	
	批
	吨
	批
	吨
	批
	吨
	批
	吨
	批
	吨
	批
	吨

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Ａ：酸败异味　Ｂ：密封不良　Ｃ：罐腐蚀污染　Ｄ：杂质　Ｅ：品质　Ｆ：其它

出口罐头口岸查检结果汇总表

	罐头

类别
	检验
	最终不合格
	不合格原因有涉及数量

	
	批数
	吨数
	批数
	吨数
	A
	B
	C
	D
	E
	F

	
	
	
	批
	吨
	批
	吨
	批
	吨
	批
	吨
	批
	吨
	批
	吨

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Ａ：胖听　Ｂ：锈（瘪）听　Ｃ：密封不良　Ｄ：酸败异味　Ｅ：品质　Ｆ：其它

附件2

出口罐头质量检查评比管理办法

为认真贯彻执行《中华人民共和国进出口商品检验法》，把好出口罐头质量关，促进出口罐头质量的提高，维护国家信誉，国家商检部门对每二年举办一次的全国出口罐头质量检查评比的管理办法，特作如下规定：

一、检查评比人员：由评委及评比代表组成。

1. 全国出口罐头质量检查评比委员会由十五名评委组成。评委委员的任务是负责领导、组织、开展全国出口罐头质量检查评比工作；对每届的检查评比加以总结；对下届检查评比作出具体布置。评委委员必须是长期从事罐检工作、身体健康，有丰富的罐检工作经验，能秉公办事，有一定的职称的技术专业人员。评委由各商检局推荐，国家商检部门指定。评委应保持相对稳定，但必要时可以进行个别调整，个别调整不宜超过三人。

2. 检查评比代表：参加检查评比的代表要求是参加罐检工作五年以上，熟悉检验标准，掌握检验技术并能对产品质量做出准确评价的罐检专业人员。

3. 评比组的划分

（１）评委组：由评委委员组成（当地无参评品种的评委委员不参加评委组）。

（２）代表组：由当地有参评品种的代表组成。

（３）观察组：由当地无参评品种的代表、评委委员组成。

4. 感官评分计算：评委组占总分６０％

代表组占总分４０％

二、评比样品：

限于当年生产的产品；生产数量较大、创汇较高、生产厂较多的大宗产品；产品质量不稳定、国外销售质量反映强烈的产品。参加检查评比的具体品种由国家局提前一年作出规定并下达通知。

三、抽样要求：

1. 对象：凡拟定参加检查评比的样品所涉及的全国所有的出口罐头厂，都必须由各省、市（直辖市）商检局负责。就近交叉抽取商检检验合格的产品，无部颁出口厂代号和卫生注册编号的罐头厂，不参加质量评比。

2. 数量：每个厂每个评比品种抽取１２罐，三个不同生产日期各抽４罐。

3. 封样：抽取样品后要加封商检标识，由抽样人签字封样，并填写抽样清单一式二份，一份寄送国家局，一份随样寄送，样品及清单应于评比前一个月寄送。

四、检查评比方法：

1. 评比项目：感官检验、物理检验、罐体密封检测三项。

2. 评比标准：感官评定参照轻工部食品局颁发的《全国罐头质量评比文件汇编》和国家局有关规定为依据。

物理检验标准以合同明确规定的要求，轻工部标准及补充规定为依据。罐体密封检测标准按对加、美出口罐头的检测规定为依据。

3. 评比方法：采用“密码编号、小组议论、分类排队、独立思考、各自记分”的方法。

（１）感官质量评分采用分项评分，总分分类。平均分截取小数点下一位为度，以下四舍五入。划类时折成整数。

（２）感官评定由各组按品种汇总得分，汇总时去掉组内一个最高分、一个最低分，取得组内平均分。评委在综合评定时再根据小组得分，取得该样品的平均分为感官得分，最后按标准划类。

物理、罐体密封项目另设专人检查记录，综合评定时作为划类依据。

（３）凡打上星号的感官项目为限制性的因素，该项目被列为某一类之后，不论其总分多少，均不得列入更高一类。

（４）评委综合评定划类时应考虑以下五个影响因素：

ａ. 杂质：在参评样品中，有二罐样品发现一般杂质，作降类处理，有半数以上样品发现一般杂质或发现有害杂质均作四类产品处理，一类品的参评样品不得发现一般杂质。

ｂ. 发现涂料脱落、硫化铁明显污染内容物，硫化斑色泽较深，布满罐壁者，均作四类产品处理。

ｃ. 发现固形物平均低于要求和糖水浓度，脂肪含量平均未达到标准要求，或国外合同有明确规定的物理指标，平均达不到要求者，均作四类产品处理。个别罐达不到以上规定的，不能评为一类产品。

ｄ. 空罐密封检测二罐，其中一罐发现主要缺陷降类处理，二罐发现主要缺陷或一罐发现严重缺陷均作四类产品处理。

ｅ. 发现样品有胖听、漏听作四类产品处理。

五、检查评比的处理：

1. 全国通报表扬：该厂评比样品连续三年被列为一、二类产品、厂年度出口罐头合格率连续三年在９７％以上，国际市场质量享有良好信誉的出口罐头厂。

2. 批评、处罚：凡发现以下情况之一者予以批评、处罚；

（１）对无故不抽样的商检局予以全国通报批评。

（２）罐头厂参加检查评比的品种连续三次被列为四类产品，则给予该出口罐头厂吊销出口罐头厂注册证书和编号。

（３）连续参加四次评比中，四类产品占五个以上的出口罐头厂，予以吊销出口罐头厂注册证书和编号。

（４）评比原始记录（包括照片、实物等）应保存两年备查。

（５）对评比结果有异议时，可向国家局提出申诉意见，由国家局征求半数以上评委意见后，作出裁决。

